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Navod k pouziti saremco print - CROWNTEC

1. Popis produktu

CROWNTEC je svétlem tuhnouci, tekuty polymer na béazi esteru kyseliny methakrylové pro vyrobu
3D tisténych permanentnich korunek, inleji, onleji a fazet, docasnych korunek a mistkd a umélych
zubd.

2. Slozeni
BisEMA, dentalni sklo (silanizované), pyrogenni oxid kfemicity, katalyzatory, inhibitory.

3. Uréené pouziti

Produkty saremco print nabizi svétlem tvrzené materialy na bazi pryskyrice pro 3D tisk urc¢ené ke
korekci nebo rekonstrukci funkéné naruseného prirozeného chrupu (napf. chybéjici zuby nebo
zuby s nedostatky) vyrobou 3D tisténych zubnich protéz na miru.

4. Indikace Pomoci 3D tiskarny od ASIGA a Rapid Shape:

1. vyroba permanentnich korunek, inleji, onleji a fazet
2. vyroba docasnych korunek a mustkd, inleji, onleji a fazet
3. vyroba umélych zubl pro nasledné vlozeni do zakladu protézy

5. Kontraindikace

Nepouzivejte pripravek v pripadé znamé alergie na jednu nebo vice slozek. V pripadé
pochybnosti pred pouzitim

pripravku CROWNTEC objasnéte a vylucte moznou alergii pomoci specifického alergického
testu. CROWNTEC nesmi byt pouzivan pro zadné jiné Ucely, nez které jsou uvedeny v Casti
»Indikace”. Jakakoli odchylka od tohoto navodu k pouziti mize mit negativni vliv na
chemickou a fyzikalIni kvalitu nahrad vyrobenych z CROWNTECu.

6. Cilova skupina pacientl
CROWNTEC Ize pouzit pro vsechny pacienty bez omezeni véku nebo pohlavi

7. Uzivatel
Aplikaci produktu CROWNTEC provadi uzivatel odborné vzdélany v oboru zubniho
|ékarstvi.

8. Nezadouci Ucinky V jednotlivych pripadech byly popséany kontaktni alergie na pfipravky
podobného slozeni.

9. Interakce
Nejsou zndmy.
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10. Faze zpracovani

Viz také Manuél vyroby pro ASIGA a Rapid Shape na www.saremco.ch.

Pro model modelovany na poditaci plati nasledujici pokyny:

Minimalni tloustka stény: Nasledujici obrazek ukazuje stanovené minimalni tloustky stény pro
prislusnou indikaci: tloustka stény nesmi byt nizsi ani po ru¢nim brouseni.

Crown Crown Inlay Onlay Veneer

Posterior Anterior

Pro docasné mustky plati: spojovaci plocha miniméalné 16 mm?.

Spojovaci plocha by méla byt co nejvétsi. Pro fyzickou stabilitu je vyska konektoru dulezitéjsi nez
Sitka. Zdvojnéasobeni sitky ma za nasledek pouze zdvojnasobeni pevnosti, zatimco zdvojnasobeni
vysky ma za nasledek zosminasobeni pevnosti. Doporucuji se ovalné spojovaci plochy.

10.1. Vygenerovani tiskového souboru Pomoci vhodného softwaru (Composer) vygenerujte
tiskovy soubor pozadované obnovy a dodejte jej do tiskarny. Dodrzujte odpovidajici navod k
pouziti softwaru a tiskarny. Dilezitd pozndmka: Umélé zuby, které jsou komercéné dostupné,
mohou podléhat autorskému zakonu. Pfi pouZziti tiskového souboru téchto zubd je treba vzit v
Uvahu autorska préva.

10.2. Tisk Pracujte co nejcistéji, protoze Spinavé zasobniky nebo stroje mohou zpusobit deformaci
/ zménu barvy, a tim i selhani vytisténych objektl. Kratce protrepejte tekuty material a nalijte jej
do

zasobniku 3D tiskarny. Spustte proces tisku podle pokynd k pouZiti tiskarny. Stahnéte si sadu
parametrd ur¢enou pro CROWNTEC z databéaze vyrobce tiskarny. Pro tiskarny ASIGA plati
nasledujici: Musi byt udrzovana pracovni teplota 35 °C. U vSech ostatnich tiskaren se doporucuje
zahfat tiskarnu i pryskyfici na provozni teplotu. Je tfeba se vyvarovat studeného startu.

10.3. Cisténi Po dokonceni procesu tisku vyjméte stavebni plosinu ze stroje. P¥i odstrariovani
nahrady a néasledujicich disticich krocich

se doporucuje pouzivat rukavice (nitrilové) a ochranné bryle. Umistéte plosinu na kus papiru nebo
latky tak, aby sestavené Ulohy sméfovaly nahoru. Odstrante vytisténé ulohy z plosiny pomoci
vhodného néstroje (stérky). Nosné konstrukce jsou poté odfiznuty. K tomu Ize pouzit bud'rezaci
kotouc, nebo boéni frézu. Chcete-li odstranit prebytecny material, vycistéte vytisténou tlohu
hadfikem namocenym v alkoholu (96 %) a pripadné stétcem namocenym v roztoku alkoholu,
dokud nebudou viechny zbytky pryskyfice zcela odstranény. Poté vytisténé dlohy dikladné
osuste vzduchovou stiikackou. Upozornéni: Svétlem tuhnouci pfipravky chrarte pred silnymi
zdroji svétla!
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10.4. Dokonceni tiskovych uloh

Volitelny krok 1: Opatrné otryskejte povrch tiskovych objektl tryskacim lesticim materidlem. V
zavérecném kroku se doporucuje nosit nitrilové rukavice, ochranné bryle a protiprachovou masku.
Volitelny krok 2: Objekty Ize individualizovat pomoci skvrn, napf. els paintart. Dodrzujte navod k
pouziti.

Pro dosazeni pozadovanych materidlovych vlastnosti a biokompatibility je nutné dodatecné
vytvrzeni zcela vysusenych a vydisténych potisténych predmétl. Pro konecnou polymeraci
umistéte vytisténé zakézky do UV lampy. Poznémka: Doba vytvrzovani znacné zavisi na typu
pouzité lampy/lightboxu. Koneéné vlastnosti a konecnéa barva zavisi na procesu nasledného
vytvrzovani. Dodatecné vytvrzovéni je Uprava UV zafenim, aby se zajistilo, Ze tiskové materialy
saremco ziskaji plnou konverzi polymeru, zbytkovy monomer se snizi na minimum a doséahne se
nejvyssich mechanickych vlastnosti. Tento postup je nezbytnym krokem k dosazeni
biokompatibilniho koneéného produktu. Doporucuje se pouzit polymeracni jednotku , Signum
HiLite Power” od Heraeus Kulzer (2x 180 s) nebo UV Flash zafizeni ,Otoflash G171" od NK-Optik
(4000 zableskd). Obecné Ize pouzit vsechny lightboxy pro svétlem tuhnouci fazetovaci materialy,
které pokryvaji rozsah vinovych délek 320-500 nm.

Lightboxy s integrovanym zéableskovym svétlem umoznuji kratsi dobu expozice ve srovnani s
béznymi lampami. Vzdy dodrzujte pfislusny ndvod k pouziti polymeraéni jednotky. Uvedené Casy
se vztahuji na jednotky pro vytvrzovani svétlem, které jsou pravidelné udrzovany a testovany z
hlediska intenzity svétla.

10.5. Upevnéni

10.5.1. Upevnéni definitivnich korunek, inleji, onleji a fazet

U definitivnich jednotlivych korunek by mél byt vnitfek korunek zdrsnén piskovanim (Al203, 110
pm). Poté jako obvykle definitivné zafixujte kompozitnim cementovym materidlem. Zinko-
fosfatové cementy, stejné jako skloionomerni cementy jsou pro svou neprihlednost vhodné jen
omezené. Doporuduji se upevnovaci kompozity Panavia 5 [Kuraray] a Variolink [lvoclar].

10.5.2. Upevnéni provizornich korunek a mustkd, inleji, onleji a fazet
Hotovou prechodnou protézu upevnéte komeréné dostupnymi provizornimi cementy.

10.5.3. Spojovani umélych zubt a protéz

a) Vlozeni vytisténych umélych zubl do potisténého, prefabrikovaného zakladu protézy. Zakladni
povrch tisténych umélych zubd zdrsnéte napr. piskovanim (Al203, 110 um), naneste primer a
fixa¢ni materil, vlozte do protézy podle pfirozeného tvaru a zpolymerujte.

Alternativné Ize CROWNTEC pouzit také primo jako upevriovaci materiél. Naneste proto malé
mnozstvi materialu kartd¢kem na zdrsnény povrch umélého zubu, vlozte jej do protézy, odstrante
prebytecny materiél a ze vSech stran vytvrzujte svétlem po dobu alespon 20 sekund.
Polymerizacni svétlo by mélo mit svételny vykon alespor 600 mW/cm?.

b) Klasicky dokoncovaci postup, jako je metoda liti za studena vytvrzovanou pryskyfici po zdrsnéni

zubU.
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10.6. Dokonéeni, lesténi
Pripravte ndhradu diamantovymi frézami 40 p a 12 p. Vylestéte do vysokého lesku pomoci
lesticich kartacd, lesticich kotoucd, paskd nebo silikonovych lesticek.

11. Skladovéni Chrante tento vyrobek pred silnymi zdroji svétla a tepla! Doporucena skladovaci
teplota je mezi 4 °C a 28 °C. Po kazdém pouziti obal uzavrete.

12. Cislo $arze a datum spotreby
Cislo $arze se pouzivé k identifikaci pfipravku v pfipadé dotazd. Nepouzivejte tento pripravek po
uplynuti doby pouzitelnosti.

13. Preventivni opatfeni

Pouze pro dentélni pouziti. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci s CROWNTECem se
doporucuje pouzivat nitrilové rukavice az do nasledného vytvrzeni. Komeréné dostupné Iékarské
rukavice neposkytuji t¢innou ochranu proti senzibilizujicimu Gcinku methakrylatd. Pokud se
pripravek dostane do kontaktu s rukavici, sejméte rukavici a zlikvidujte ji, okamzité si umyjte ruce
mydlem a vodou a nasadte si novou rukavici. V pfipadé alergické reakce se poradte s |ékarem. Pri
lesténi

nebo odstraniovani kompozitl se doporucuje vzdy pouzivat vodni chlazeni a dobry extrakéni
systém, Casto vétrat zubni laboratof a nosit masky s vysokou Ucinnosti filtrace ¢astic pro malé
velikosti ¢astic.

14. Nouzové opatrfeni
V ptipadé prfimého kontaktu nevytvrzeného materiélu se sliznici dutiny Ustni oplachnéte vodou.
Pri zasazeni oci dukladné vyplachnéte vodou a poradte se s ocnim specialistou.

15. Hygiena
Renovace vyrobené z CROWNTECuU by nemély byt &istény chemickymi pripravky. Cisténi vodou
je dostatecné. Hotové nédhrady Ize v pfipadé potfeby dezinfikovat roztokem etanolu.

16. Zaruka Nase odpovédnost je omezena na kvalitu nasich produktl

V pfipadé, ze je produkt vadny, je nahrazena pouze jeho hodnota. Za dalsi skody, zejména skody
zplUsobené nedodrzenim navodu k pouziti nebo jinou nespravnou manipulaci nebo nevhodnym
pouzitim produktu, se jakakoli odpovédnost odmita. Je odpovédnosti uzivatele, aby pred
pouzitim produktl zkontroloval, zda jsou vhodné pro zamysleny Gcel. Vyslovné prebira veskera
rizika spojend s pouzivanim produktu a je nese vyhradni odpovédnost za pripadné vzniklé skody.
Bezpecnostni listy a technické listy jsou k dispozici na webovych strankdch SAREMCO Dental.
Souhrnné udaje o bezpecnosti a klinické funkci jsou uloZzenyv Evropské databazi zdravotnickych
prostfedkd (EUDAMED -https://ec.europa.eu/tools/eudamed).
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17. Vyroba / distribuce
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4
9445 Rebstein
Svycarsko

Tel.: +41 717 758 090
Fax: +41 717 758 099

info@saremco.ch

www.saremco.ch
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