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Naudojimo instrukcija — saremco print CROWNTEC

1. Produkto aprasymas

CROWNTEC yra Sviesoje kietéjantis, takus metakrilo rigsties esterio pagrindo polimeras, skirtas
nuolatinéms karanéléms, jklotams, uzklotams ir laminatéms, laikinosioms karinéléms ir tiltams bei
dirbtiniams dantims gaminti 3D spaudos budu.

2. Sudeétis
BisEMA , odontologinis stiklas ( silanizuotas ), pirogeninis silicio dioksidas, katalizatoriai,
inhibitoriai.

3. Indikacija
Naudojant ASIGA ir Rapid Shape 3D spausdintuvus:

1. Nuolatiniy kartinéliy, jkloty, uzkloty ir laminaciy gamybai
2. Laikiny karanéliy ir tilty, jkloty, uzkloty ir laminaciy gamybai
3. Dirbtiniy danty, skirty tolesniam montavimui j protezo baze, gamybai

4. Kontraindikacija

Nenaudokite produkto, jei yra Zinoma alergija vienai ar kelioms sudétyje esandioms medziagoms.
Kilus abejoniy, pries naudojant CROWNTEC reikia atlikti specialy alergijos méginj, kad bty
iSsiaiskinta arba atmesta alergija. CROWNTEC negalima naudoti jokiems kitiems tikslams, iSskyrus
nurodytus skyriuje ,Indikacija”. Bet koks nukrypimas nuo Sios naudojimo instrukcijos gali turéti
neigiamos jtakos cheminei ir fizinei atkarimo produkty, pagaminty i§ CROWNTEC, kokybei.

5. Salutinis poveikis
Atskirais atvejais buvo aprasyta kontaktiné alergija panasios sudéties produktams.

6. Sgveika
Nezinoma.
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7. Apdorojimo etapai

Taip pat zr. ASIGA ir Rapid Shape gamybos instrukcijg adresu www.saremco.ch. Kompiuteriu
sukurtam modeliui taikomos Sios pastabos:

Minimalus sienelés storis: Sioje iliustracijoje pavaizduoti nurodyti minimalis sieneliy storiai
atitinkamai indikacijai. Sienelés storis neturi bati sumazintas net ir po rankinio slifavimo.

Crown Crown Inlay Onlay Veneer
Posterior Anterior

Tai taikoma laikiniesiems tiltams: jungties plotas ne mazesnis kaip 16 mm2.

Jungties plotas turi bati kuo didesnis. Fiziniam stabilumui jungties aukstis yra svarbesnis nei
plotis. Padvigubinus plotj, stiprumas tik padvigubéja, o padvigubinus aukstj — padidéja astuonis
kartus. Rekomenduojami ovalis jungciy pavirsiai.

7.1. Spausdinimo failo generavimas

Naudodami atitinkama programine jranga (Composer) sugeneruokite norimo atkarimo produkto
spausdinimo failg ir tinkamu badu pateikite jj j spausdintuva. Laikykités atitinkamos programinés
jrangos ir spausdintuvo naudojimo instrukcijos.

Svarbi pastaba: komerciniu badu jsigyjamiems dirbtiniams dantims gali bati taikomos autoriy
teisés. Naudojant $iy danty spausdinimo failus, reikia atsizvelgti j autoriy teises.

7.2. Spausdinimas

Dirbkite kuo $variau, nes nesvarUs rezervuarai ar jrengimai gali sukelti deformacijas / spalvos
pokycius ir dél to sugadinti spausdinamus objektus. Trumpai suplakite skysta medziaga ir
supilkite jg j 3D spausdintuvo rezervuarg. Pradékite spausdinimo procesg vadovaudamiesi
spausdintuvo naudojimo instrukcija. Atsisiyskite CROWNTEC skirtg parametry rinkinj i$
spausdintuvo gamintojo duomeny bazés. ASIGA spausdintuvams galioja: Turi bati palaikoma
35°C/95°F darbiné temperatura. Visiems kitiems spausdintuvams rekomenduojama pasildyti ir
spausdintuva, ir derva iki darbinés temperatiros. Reikéty vengti salto paleidimo.
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7.3. Valymas

Baige spausdinti, nuimkite platforma nuo jrenginio.

Nuimant atktrimo produkts ir atliekant tolesnius valymo veiksmus, patariama maveti nitrilo
pirstines ir dévéti apsauginius akinius. Padékite platformg ant popieriaus ar audinio taip, kad
atspausdinti objektai buty nukreipti j virSy. Nuimkite spausdintus objektus nuo platformos
naudodami tinkama instrumentg (glaistymo peiliukg). Tada atskiriamos pagalbinés konstrukcijos.
Tam galima naudoti pjovimo diska arba kirpimo reples. Norédami pasalinti medziagos pertekliy,
nuvalykite atspausdintg produkta alkoholiu sudrékinta (96%) sluoste ir, esant reikalui, Sepetéliu,
suvilgytu alkoholio tirpale, kol bus visiskai pasalinti visi dervos likuciai. Tada gerai isdziovinkite
atspausdintus obkektus oro plstuvu. Démesio: Saugokite Sviesoje kietéjancius gaminius nuo
stipriy Sviesos Saltiniy!

7.4. Spausdinimo uzduociy uzbaigimas

Pasirinktinis 1 veiksmas: Atsargiai apipurkskite spausdinamy objekty pavirsiy purskiama
poliravimo priemone. Baigiamajame etape rekomenduojama muavéti nitrilo pirstines, apsauginius
akinius ir respiratoriy.

Pasirinktinis 2 veiksmas: objektus galima individualizuoti naudojant dazus, pvz., el painttart .
Laikykités naudojimo instrukcijy.

Tam, kad bty pasiektos pageidaujamos medziagos savybeés ir biologinis suderinamumas,
reikalingas papildomas visiskai iSdzZiovinty ir iSvalyty spausdinty objekty kietinimas. Galutinei
polimerizacijai sudékite spausdintus objektus j UV polimerizacijos inda. Pastaba: kietéjimo laikas
labai priklauso nuo naudojamy lempy / polimerizacijos indo tipo. Galutinés savybés ir galutiné
spalva priklauso nuo papildomo kietinimo proceso. Papildomas kietinimas yra apdorojimas UV
Sviesa, siekiant uztikrinti, kad ,saremco” spausdinimo medziagos visiskai polimerizuotysi, likutinis
monomeras bty sumazintas iki minimumo ir bity pasiektos auksciausios mechaninés savybés. Si
proceddra yra batinas zingsnis norint gauti biologiskai suderinama galutinj produkta. Sialoma
naudoti gamintojo Heraeus Kulzer polimerizacijos jrenginj ,, Signum HiLite Power” (2 x 180s)
arbagamintojo NK - Optik UV-Flash jrenginj ,, Otoflash G171 (4000 blyksniy). Apskritai, gali bati
naudojami visos Sviesoje kietéjanciy laminavimo medziagy polimerizacijos indai, apimantys 320—
500 nm bangy ilgiy diapazona.

Polimerizacijos indai su integruota blykste daro galimu trumpesnj ekspozicijos laikg, palyginti su
jprastomis polimerizacijos lempomis. Visada laikykités atitinkamo polimerizacijos jrenginio
naudojimo instrukcijos.

7.5. Tvirtinimas

7.5.1. Nuolatiniy kardneéliy, jkloty, uzkloty ir laminadiy tvirtinimas

Nuolatiniy pavieniy kartnéliy atveju, karanéliy vidines puses reikia susiausti smélio srautu (AlI203,
110 um ). Tada, kaip jprasta, galutinai pritvirtinti kompozicine cemento medziaga. Cinko-fosfato
cementai, kaip ir stiklo jonomeriniai cementai yra tik riboti tinkami dél savo neskaidrumo.
Rekomenduojami tvirtinimo kompozitai Panavia 5 [Kuraray] ir Variolink [ Ivoclar ].
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7.5.2. Laikiny kartneliy ir tilty, jkloty, uzkloty ir laminadiy tvirtinimas
Pritvirtinkite paruosta laikingjj proteza prekyboje esanciais laikino naudojimo cementais.

7.5.3. Dirbtiniy danty sujungimas su protezais

a) Atspausdinty dirbtiniy danty jmontavimas j atspausdintg, paruosta protezo baze. Atspausdinty
dirbtiniy danty bazés pavirsiy susiausti, pavyzdziui, sméliasrove (AI203, 110 um ), uztepti gruntg ir
fiksuojancig medziaga, jstatyti j proteza pagal nataralig forma ir polimerizuoti.

Arba CROWNTEC taip pat gali bati naudojamas tiesiogiai kaip fiksavimo medziaga. Tuo tikslu ant
ant susiausty dirbtinio danties viety Sepetéliu uztepkite nedidelj kiekj medziagos, jstatykite |
proteza, pasalinkite galimai likusj medziagos pertekliy ir Sviesoje kietinkite i$ visy pusiy maziausiai
20 sekundziy. Polimerizacijos lempos galia turi bati maziausiai 600 mW /cm?.

b) Klasikinés tolesnio apdorojimo proceddros, pvz., $altos polimerizacijos dervos liejimo metodo
po danty Siurkstinimo, taikymas.

7.6. Apdaila, poliravimas

Dviem 40 p ir 12 p deimantiniais greztuvais paruoskite atkdrimo produktg. Nupoliruokite iki
blizgesio naudojant poliravimo Sepetélius, poliravimo diskus, juosteles arba silikoninius
poliruoklius.

8. Laikymas
Saugokite §j gaminj nuo stipriy Sviesos ir Silumos Saltiniy! Rekomenduojama laikymo temperatira
yra nuo 4°C iki 28°C / 39°F ir 82°F. Po kiekvieno naudojimo uzdarykite pakuote.

9. Partijos numeris ir galiojimo laikas
Partijos numeris naudojamas gaminiui identifikuoti kilus klausimams. Nebenaudokite $io gaminio
pasibaigus jo galiojimo laikui.

10. Atsargumo priemonés

Skirta naudoti tik odontologams ir danty technikams. Saugoti vaikams neprieinamoje vietoje.
Dirbant su CROWNTEC rekomenduojama maveti nitrilo pirstines iki papildomo kietinimo.
Jprastinés medicininés pirstinés neuztikrina veiksmingos apsaugos nuo jautrinanc¢io metakrilaty
poveikio. Jei produktas pateko ant pirstinés, nusimaukite pirstine ir jg utilizuokite, nedelsdami
nusiplaukite rankas su muilu ir vandeniu ir uzsimaukite nauja pirstine. Alerginés reakcijos atveju
kreipkités j gydytoja. Poliruojant ar Salinant kompozitus rekomenduojama visada naudoti vandens
ausinimo ir veiksminga istraukimo sistema, daznai védinti odontologijos laboratorijg, o apsaugai
nuo smulkiyjy daleliy dévéti didelio smulkiyjy daleliy filtravimo efektyvumo kaukes.

11. Neatidéliotinos priemonés

Jvykus nesukietéjusios medziagos tiesioginiam salyciui su burnos gleivine, nuplauti vandeniu.
Patekus

j akis, kruopsciai plauti vandeniu ir kreiptis j akiy specialista.
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12. Higiena

Atkarimo produkty, pagaminty i§ CROWNTEC, negalima valyti cheminémis priemonémis.
Pakanka nuplauti vandeniu. Pagamintg atkarimo produkta, esant reikalui, galima dezinfekuoti
alkoholiu.

13. Garantija

Musy atsakomybé apsiriboja musy gaminiy kokybe. Jeigu gaminys yra nekokybiskas,
kompensuojama tik jo verté. Uz kitg Zalg, bltent zalg, atsiradusig dél naudojimo instrukcijy
nesilaikymo arba kitokio netinkamo gaminio naudojimo ar naudojimo ne pagal paskirtj, jokios
atsakomybés neprisimame. Naudotojas yra atsakingas uz tai, kad prie$ naudojant gaminius baty
patikrinta, ar jie tinkami naudoti numatytai paskirciai. Jis aiskiai prisiima visa rizika, susijusia su
gaminio naudojimu ir yra visiskai atsakingas uz bet kokia i$ to kylancig zalg. Saugos duomeny
lapus ir techninius duomeny lapus rasite SAREMCO Dental interneto svetainéje.

14. Gamyba / realizacija
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Sveicarija
Tel.: +41 (0) 71 775 80 90
Faksas: +41 (0) 71 775 80 99
info@saremco.ch

www.saremco.ch
Sios naudojimo instrukcijos leidimo data 2022-04 | D600219
lla klasés medicinos priemoné
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